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Aufgabenstellung:

Fir die Gestaltung automatisierter Messablaufe in der geschlossenen anwender- und
fertigungsgerechten  Prozesskette fir die Messung von 3D-Mikrostrukturen — werden
vorverarbeitete Messdaten bereitgestellt, um die Sensorauswahl zu unterstitzen, optimale
Messstrategien durchfiihren zu kénnen und den Soll-Ist-Vergleich fur die Qualitatsregelung der
MST-Fertigungsprozesse zu realisieren. Im Rahmen dieser Projektarbeit sollen technische
Informationen der Sensoren zur Ermittlung der Mess- und Antaststrategie untersucht werden. Zu
diesen zahlen u.a. Messgenauigkeit und Messgeschwindigkeit der optischen Sensoren.

Inhaltliche Schwerpunkte:

Einarbeitung in das vorhandene Geratekonzept

Inbetriebnahme der Koordinatenmesseinrichtung

Einarbeitung in verfligbare Antaststrategien

Theoretische Bestimmung der Messgeschwindigkeit

Aufstellung Versuchsplan zur Messung und Versuchstrategie

Praktische Bestimmung der erreichbaren Grenzen bezlglich antaststrategieabhangiger
Messunsicherheit

e Auswertung, Diskussion und Dokumentation der Messergebnisse
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