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Thema: Untersuchungen zur Prozessverbesserung und Reduzierung von
Ausschusskosten bei der Herstellung von Werkzeugaufnahmen

Werkzeugaufnahmen mit einem integrierten hydraulischen Werkzeugspannsystem durchlaufen einen
aufwandigen Herstellungsprozess, der auch einige Prif- und Messprozesse enthalt. Ein kritischer
Kennwert ist die einzuhaltende Rundlaufabweichung von wenigen Mikrometern.

Wird am fertigen Produkt die Rundlauftoleranz Uberschritten, so ist das mit hohen Kosten verbunden.

Deshalb soll der gesamte technologische Prozess untersucht werden, um Schwachstellen zu
identifizieren und Verbesserungsvorschlage abzuleiten.

Im Einzelnen umfasst die Untersuchung folgende Punkte:

e Erfassung der fur die Rundlaufabweichung der fertigen Werkzeugaufnahmen relevanten
technologischen und messtechnischen Einflussfaktoren aus dem Fertigungsprozess

e Toleranzbetrachtungen zur Identifikation von wesentlichen Einflissen auf die
Rundlaufabweichung

e Auswertung vorhandener Messdaten
e Aufnahme eigener Messdaten
e Bewertung von verwendeten Mess- und Prifverfahren

e Ableitung von Schlussfolgerungen zur Reduzierung der Rundlaufabweichungen
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